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Th. WORTELBOER B.V.
Станки для нарезки фаски и торцевания труб

Подготовка труб к сварке
за

считанные секунды
УСТАНОВКИ ПОДГОТОВКИ КРОМКИ
ТРУБЫ К СВАРКЕ СЕРИИ PBM

• производство радиаторов
• прокладка трубопроводов
• кораблестроение
• химическое
машиностроение
• нефтегазовое
машиностроение
• строительство



ООО «Процесс инжиниринг» (812)448-69-01

PBM-16
Серия PBM включает новые установки PBM-16 с рабочим диапазоном зажима от 3 до 16 дюймов (80 –
410 мм внешнего диаметра). Число в названии  модели  установки  означает максимальный диаметр (в
дюймах) трубы, закрепляемой в зажиме данной установки. Например, PBM-16 имеет рабочий диапазон
зажима до 16 дюймов (410 мм). Полное описание со спецификацией установок PBM Вы найдете далее.

ПОДГОТОВКА К СВАРКЕ – ДЕЛО НЕСКОЛЬКИХ СЕКУНД
Выбор машины определяет ее эффективность и
эксплуатационные качества. Компания Th.Wortelboer BV
производит установки с самой высокой скоростью
обработки для толстостенных труб из обычной,
нержавеющей, дуплексной и жаропрочн ой стали.

ЦЕНТРИРУЮЩИЙ ПРИЗМЕННЫЙ ЗАЖИМ
Самоцентрирующийся призменный зажим надежно удерживает
трубу во время обработки. Зажим может быть быстро ослаблен или
затянут вручную, при помощи храповика.

БОЛЬШОЙ ПОДДОН ДЛЯ СТРУЖКИ
Большой поддон для стружки оснащен сепаратором для
отделения стружки от СОЖ. Все установки серии PBM
имеют помпу для циркуляции СОЖ.

МОЩНЫЕ ЭЛЕКТРОМОТОРЫ
Более чем достаточно мощные двигатели установок PBM-4 и PBM-6
имеют две скорости,
и очень легко управляются. Установки PBM -12 и PBM-16, помимо
двухскоростных двигателей, имеют коробку скоростей,
позволяющую довести число рабочих скоростей до четырех.

За дополнительной подробной информацией о возможностях станка, опциях и сервисном обслуживании
обращайтесь в наш офис в Санкт -Петербурге
по тел. (812) 488-69-01
и электронной почте sales@process-engineering.ru
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Станок для нарезки фаски и торцевания труб
PBM-16

За дополнительной подробной информацией о
возможностях станка, опциях и сервисном
обслуживании обращайтесь в наш офис в
Санкт-Петербурге по тел. (812) 488-69-01 и
эл. почте sales@process-engineering.ru

ОПЦИИ

PBM-16

Электропривод зажима ●

Электропривод подачи ●

Электрический стопор трубы ●

Полуавтомат ●

Встроенная помпа СОЖ стандарт

Смазка масляным туманом -

Копир-система -

Рольганг TRB ●

Контракт на пусконаладку ●

(1) При использовании специальных вставок можно зажимать и обрабатывать трубы меньшего диаметр а
(2) По запросу доступны другие напряжения питания
(3) Максимальная толщина стенки не ограничена, обрабатывается в несколько проходо в

Зажим, диаметры (мм) 80 - 410

Зажим, диаметры (дюймы) 3” - 16”

Диаметры обработки (мм) 60 - 410

Напряжение питания, (В) 400V - 3Ph - 50Hz

Мощность эл.двигателя (кВт) 4,5 / 5,5

Тип зажима призменный

Привод зажима ручной

Режущий инструмент карбидные вкладыши

Макс. толщина стенки трубы (мм) 20 (за 1 проход)

Привод подачи ручной

Ход подачи (мм) 100

Скорость (об/мин) при 50 Гц 36, 48, 72 и 96

Габариты (ДхШхВ) 1400 x 1100 x 1900

Вес (кг) 2.250
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Возможные варианты фасок, подготовки кромки трубы

V-образная разделка под сварку
(возможно одновременное торцевание и

снятие фаски под различными углами)

V-образная разделка под сварку с
внутренней расточкой

(возможно одновременное торцевание и
снятие фаски под различными углами)

«Сложная» разделка под сварку с
двумя отличающимися углами

(возможны различные сочетания углов фасок)

Торцевание
(100% прямой угол)

Внутренний конус
(возможны одновременное торцевание

расточка конуса под различными углами)

Внешний конус
(возможны одновременное торцевание

формирование конуса под различными углами)

Прямое растачивание
(возможно одновременное торцевание)

Прямое обтачивание
(возможно одновременное торцевание)

Показанные примеры обработки кромки трубы – всего лишь несколько вариантов из огромного
числа возможных. Инструментальная головка установок серии PBM имеет четыре паза под режущие
вставки. Комбинируя различные твердосплавные вставки (для различных видов обработки) возможно
настроить установку под любую подготовку/обработку торца трубы.


